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	JN-GL3023   龙门加工中心
	FANUC OI MF PLUS STEP 2
	序号
	名称
	规格
	厂商
	产地
	1
	控制系统
	FANUC 0i MF STEP 2
	发那科
	日本
	2
	主轴电机
	βiIP30/8000-B
	3
	X/Y/Z伺服电机
	βiS40/2000
	βiS40/2000
	βiS40B/2000
	4
	X/Y/Z滚珠丝杆
	8020/6312/5010
	上银/银泰
	台湾
	5
	X/Y线性导轨
	X:55/10; Y:55/4
	上银/银泰
	台湾
	6
	轴承
	NSK
	日本
	7
	主轴
	健椿/罗翌
	台湾
	8
	刀库
	方冠
	中国
	9
	减速机
	利茗/新宝
	台湾/日本
	10
	冷却泵
	STAIR
	台湾
	11
	气动元件
	SMC
	日本
	12
	电气元件
	施耐德
	德国
	13
	排屑装置
	双螺杆+链板式排屑
	江南数控
	中国
	3、机床导轨
	5、润滑系统
	1、用户需要进行的机床安装前的准备


